
1.  必要に応じて、システム流体／環
境／ Oリング材質に適合する潤滑剤
を Oリングに塗布します①（標準の
Oリング材質は、フルオロカーボン
FKMです。ご要望により、その他の材質のOリングもご注文いただけます）。

 ① Oリングには、シリコーン・ベースの潤滑剤を薄く塗布しています。

2.  金属製バックアップ・ワッシャーがボスの面に当たるまで、継手を平
行ねじボスにねじ込みます。

3.  継手を緩めて（反時計回りに 1回転以上まわさないでください）位置合わ
せを行い、Swagelokチューブ継手エンドを適切な方向に向けます。
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4.  レンチ・パッドをバックアップ・レン
チで固定し、ワッシャーがボスの面
に当たるまで、ロック・ナットを締
め付けます。
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おすブランチ・ティー
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この日本語版取り扱い説明書は、英語版取り扱い説明書の内
容を忠実に反映することを目的に、製作いたしました。日本
語版の内容に英語版との相違が生じないよう、細心の注意を
払っておりますが、万が一相違が生じてしまった場合には、
英語版の内容が優先されますので、ご留意ください。


