8\)\&()3\0\& Instructions de montage

Coudes et tés positionnables a
filetage parallele ISO et filetage
droit SAE/MS

Rondelle
métallique

Montage

1. Lubrifiez le joint torique a I'aide d'un Coude male de 90°
lubrifiant compatible avec le liquide du T2 @ filetage droit SAEMMS
systeme, I'environnement et le
matériau du joint torique si nécessaire.” (Le matériau standard
pour joint torigue est le fluorocarbure FKM. D'autres matériaux
pour joint torique sont disponibles sur demande.)

2. Tournez le raccord dans la collerette a filetage droit jusqu'a ce
que la rondelle meétalligue soit en contact avec la surface de la
collerette.

Y Les joints toriques sont enduits en usine d'une mince couche de lubrifiant a base de
silicone.



3. Placez le raccord en le retirant (pas plus d'un tour dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre) jusqu'a ce I'extrémité du raccord a tube
Swagelok soit orientée dans la bonne direction

4. Tenez le méplat avec une clé et serrez le contre-écrou jusqu’a ce que la
rondelle soit contre la surface de la
collerette.

Té male
Tube vers filetage droit
SAE/MS

7" Coude male 45°
Tube vers filetage droit SAE/MS

Té male
Manchon fileté droit SAE/MS
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