VALVULA DE BOLA SERIE “83” S NS 335
INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTQ vz o 005

Contenido del conjunto
Bola Véstago (Modelo de 3 vias tnicamente)
Cojinetes Trunnion Juntas toricas
(Modelo de 3 vias Unicamente) (Modelo recto, 6; Modelo de 3 vias 3)
Juntas de la conexion final Ensamblajes del porta asientos

Muelles Juntas de la conexion final
Cojinetes del véstago Lubricante
(Modelo recto, 1; modelo x, 2) Hoja de datos de seguridad del material

Instrucciones
Anillos soporte del vastago
(modelo X nicamente)

Anillos soporte Trunnion
Guias del porta asientos

ADVERTENCIA: Antes de realizar el mantenimiento a cualquier valvula, es necesario:
A « despresurizar el sistema

* actuar la valvula
ADVERTENCIA: Preste atencion a posibles restos de materiales en la vélvula o en
el sistema.
NOTA: Es importante comprobar el despiece mientras se siguen las instrucciones
de mantenimiento.

DESMONTAJE

Conexiones finales:

1. Retire las conexiones finales (18) del cuerpo de la valvula (4).

2. Deseche las juntas o anillos soporte de la conexion final (15), las juntas tori-
cas del porta asientos (16), los muelles del asiento (13), los ensamblajes del
porta asientos (12), las juntas de la conexion final (17) y las guias del porta
asientos (14).

Bola y Vastago:

3. Retire el tornillo de fijacion (no mostrado) del mando (1) y desmonte el mando.
Para los modelos de 3 vias, tome nota de la posicion del mando para volver
ainstalarlo correctamente.

4. Retire el ensamblaje de la bola (9) por la parte inferior del cuerpo de la valvula
(4). Para los modelos de 3 vias, tome nota de la posicion de la bola para volver
a instalarla correctamente. (Quizd sea necesario introducir algin objeto en
el orificio para poder extraeria). Deseche la bola (9).
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Presione hacia abajo desde la parte superior del vastago (5) y retirelo por la parte
inferior del cuerpo de la valvula (4).
Modelo recto (2 vias cierre) — retire y deseche las juntas toricas del vastago (6)
y el cojinete del vastago (8). Aparte el vastago (5) para volver a montarlo después.
Modelo X (3 vias conmutacion) — retire y descarte las juntas toricas del vastago (6),
lo anillos soporte (7), el cojinete del vastago (8) y el vastago.
Elimine con cuidado todos los lubricantes y contaminantes del interior del cuerpo
de la valvula. .

INSTALACION

Conexiones finales:

1.
2.

Elimine todos los lubricantes o contaminantes de las conexiones finales
(reutilizables).

Aplique una pelicula moderada de MS-LT-WL8-1 a las juntas-anillos soporte de
la conexion final (15), a las juntas toricas del porta asientos y a las juntas de la
conexion final (17).

Instale los muelles del asiento (13) por el eje del ensamblaje del porta asientos (12).
Nota: Las vélvulas con asientos de TFE tienen 3 muelles del asiento en cada
conexion final. Las valvulas con asientos de PCTFE, PEEK o Nilén tienen 6 muelles
del asiento en cada conexidn final.

Instale el resto de componentes por el eje del ensamblaje del porta asientos (12)

en el orden siguiente:

1. Guia metalica del porta asientos (14)

2. Una junta-anillo soporte (15)

3. Junta torica del porta asientos (16)

4. Una junta-anillo soporte (15)

Inserte los ensamblajes del porta asientos (12) en las conexiones finales (18)

Preparacion del la BOLA:
Coloque las dos juntas téricas (mayores) (11) y después los anillos soporte (10)
en las ranuras de la bola.
De esta forma, el ensamblaje de la bola estd completo.
Vaya al paso #7.
6b. Ensamblaje del Modelo X (3 vias conmutacion):
Preparacion del VASTAGO:
*Aplique una capa moderada del lubricante MS-LT-WL8-1 a la junta térica del
véstago (6).
*Con la cara biselada mirando arriba, coloque el cojinete del vastago (8) en
el vastago (5).
*Coloque la junta térica, el anillo soporte de TFE y el anillo soporte de PEEK
(con la parte concava hacia arriba) en la ranura inferior del vastago.
*Coloque el anillo soporte restante de TFE en la ranura superior del vastago.

Preparacion de la BOLA:
Coloque los cojinetes superior e inferior del trunnion (3A) en las ranuras
de la bola.
De esta forma se ha completado la instalacion del vastago.
Vaya al paso #7.

7. Inserte el vastago (5) por la parte inferior del cuerpo de la vélvula (4) y presionelo
suavemente con uninstrumento de puntaroma. Contine presionando sin forzar,
hasta que el vastago alcance su tope maximo dentro del cuerpo de la valvula.
Trate de no rayar las superficies internas del cuerpo, ni pellizcar las juntas toricas
(6) al realizar esta operacion. El orificio del vastago debe quedar en posicién
perpendicular a los orificios de las conexiones finales, para permitir el correcto

i iento con el mando (1).

Cologue una junta de la conexion final (17) en cada uno de los
del porta asientos (12) de forma que quede bien insertada en la conexion final (18).

De esta forma, los ensamblajes de las conexiones finales estan completos.
Proceda ahora a los pasos #6a o0 6b.

Bola y Vastago:

6a.

Modelo recto (2 vias cierre):
Antes de instalar el vastago (5) y la bola nueva (9), elimine todos los lubricantes
y contaminantes del vastago (5).

NOTA: Es necesario sustituir la bola (9) para asegurar un cierre integro con los nuevos
ensamblajes del asiento.

Preparacion del VASTAGO:
*Aplique una capa moderada del lubricante MS-LT-WL8-1 a las juntas téricas
mas pequedas del vastago.
*Con la cara biselada mirando arriba, instale el cojinete del vastago (8) en el
vastago (5).
*Coloque las juntas tdricas del vastago (6) en sus ranuras.

De esta forma, el ensamblaije del vastago esta completo.

8. Instale el mando (1) por la parte superior del vastago (5). {El mando del modelo
de 3 vias (1) debe instalarse alineando Ia flecha de la parte superior del vastago
(5) con la flecha de la parte inferior del mando (1)} Alinee los orificios del tornillo
de fijacion del mando y del vastago. Rosque el tornillo de fijacion en el mando
(1) y apriételo.

9. Lubrique ligeramente la bola trunnion nueva y los cojinetes trunnion con el
MS-LT-WL8-1 e insértela (con el engranaje hacia arriba) por la parte inferior
del cuerpo de la valvula (4). Presione hacia arriba hasta que el engranaje de la
bola trunnion encaje con la ranura del vastago. Para comprobarlo; gire el
mando y si la bola gira es que el engranaje ha entrado bien.

NOTA: En los modelos de 3 vias, aseglrese de que el orificio abierto estd en la

direccion de la parte frontal del mando.

. Cierre completamente la vélvula (1) (modelo de 2 vias), o vaya a la posicion
central cerrada (modelo de 3 vias). Si no lo hace, se podria dafiar el asiento
durante la operacion de apriete.

. Rosque cada uno de los ensamblajes de las conexiones finales (18) y apriételos
con un par de apriete de 500 pulg.-lb. (56,5 N-m).
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COMPONENTES

MANDO

TUERCA DE MONTAJE EN PANEL

TOPE DE GIRO (2 PARA 2 VIAS; 1 PARA 3 VIAS)
CUERPO

VASTAGO

JUNTAS TORICAS DEL VASTAGO

(2 PARA 2 VIAS, 1 PARA 3 VIAS)

ANILLOS SOPORTE DEL VASTAGO (3) -

(3 VIAS UNICAMENTE)

COJINETE DEL VASTAGO

BOLA (EL MODELO DE 3 VIAS INCLUYE LOS
COJINETES DEL VASTAGO)

COJINETES DEL VASTAGO (3 ViAS UNICAMENTE)
ANILLOS SOPORTE TRUNNION (2) -

(2 VIAS UNICAMENTE)

JUNTAS TORICAS TRUNNION (2) -

(2 VIAS UNICAMENTE)

ENSAMBLAJE DEL PORTA ASIENTOS (2)
MUELLES DEL ASIENTO

GUIA DEL PORTA ASIENTOS (2)

JUNTAS DE LA CONEXION FINAL (4)
JUNTA TORICA DEL PORTA ASIENTOS (2)
JUNTAS DE LA CONEXION FINAL (2)
CONEXION FINAL (2)

MODELO X (3 VIAS CONMUTACION)

PARTE FRONTAL DEL MANDO
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VALVULA DE BOLA SERIE “H83P” MS-INS-835

CP Revision |
INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTQ  Marzode 2008

Contenido del conjunto:

Bola Vastago
Juntas-anillos soporte del porta asientos Cinta de TFE Swagelok
Muelles Juntas téricas

Juntas téricas del porta asientos Ensamblajes del porta asientos
Cojinetes del vastago Juntas de las conexiones finales
Instrucciones Anillos soporte del vastago
Guias del porta asientos Lubricante

Hoja de datos de seguridad del material

ADVERTENCIA: Antes de realizar el mantenimiento a cualquier valvula instalada,
es necesario:
A * despresurizar el sistema
* actuar la valvula
ADVERTENCIA: Preste atencion a posibles residuos de materiales en la valvula
o en el sistema.
NOTA: Es importante consultar el despiece mientras se siguen estas instrucciones
de mantenimiento.

DESMONTAJE:

Conexiones finales:

. Retire las conexiones finales (18) del cuerpo de la valvula (4) y extraiga el ensamblaje
del porta asientos (12) de la conexion final (18).

. Deseche todos los a ion de las i finales (18).
Esto incluye los ensamblajes del porta asientos (12), los muelles del asiento (13),
las guias del porta asientos (14), las juntas-anillos soporte (15), las juntas toricas
del porta asientos (16) y las juntas de las conexiones finales (17).

Bola y Vastago:

3. Sdlo para los modelos rectos (2 vias cierre) - retire el tapon (19) de la conexion

inferior. Limpielo y apértelo para volver a instalarlo més tarde.

4. Retire el tornillo de fijacion del mando (no mostrado) y desmonte el mando (1). Para

los modelos de 3 vias, tome nota de la posicion del mando para volver a instalarlo
correctamente.
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NOTA: Es necesario sustituir la bola (9) para asegurar un cierre integro con los

nuevos ensamblajes del asiento.

5. Retire el ensamblaje de la bola (9) por la parte inferior del cuerpo de la
valvula (4). (Quizé sea necesario introducir algtin objeto en el orificio para poder
extraerla). Deseche la bola (9).

. Presione hacia abajo desde la parte superior del vastago (5) y retirelo por la
parte inferior del cuerpo de la valvula (4).

. Retire y deseche las juntas toricas del vastago (6), los anillos soporte (7), el
cojinete del vastago (8) y el vastago.

. Elimine con cuidado todos los lubricantes y contaminantes del cuerpo de
la valvula (4).

® N o

INSTALACION

COnexmnes finales:

. Elimine todos los lubricantes o contaminantes de las conexiones finales (18).

2. Aplique una capa moderada del lubricante MS-LT-WL7 a las juntas-anillos
soporte de las conexiones finales (15), juntas toricas del porta asientos (16)
y juntas de las conexiones finales (17).

. Instale los muelles del asiento (13) por el eje del ensamblaje del porta
asientos (12).

. Instale el resto de componentes por el eje del ensamblaje del porta asientos (12)
en el orden siguiente:

1. Guia metdlica del porta asientos (14)
2. Una junta-anillo soporte (15)

3. Juntatorica del porta asientos (16)
4. Una junta-anillo soporte (15)

. Inserte los ensamblajes del porta asientos (12) en las conexiones finales (18)
Coloque una junta de la conexion final (17) en cada uno de los ensamblajes del
porta asientos (12) de forma que quede bien insertada en la conexion final (18).

De esta forma, los ensamblajes de las conexiones finales estan completos.
Vaya al paso #6
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Bola y Vastago: .

6. Preparacion del VASTAGO:

NOTA: Es necesario sustituir la bola (9) para asegurar un cierre integro con los nuevos
ensamblajes del asiento.

*Aplique una capa moderada del lubricante MS-LT-WL7 a la junta térica
del vastago (6).

*Con la cara biselada mirando arriba, instale el cojinete del vastago (8) en
el vastago (5).

*Coloque la junta térica, el anillo soporte de TFE y el anillo soporte de PEEK
(con la parte concava hacia arriba) en la ranura inferior del vastago.

Coloque el anillo soporte restante de TFE en la ranura superior del vastago.

De esta forma, la instalacién del vastago esta completa.
Vaya al paso #7

7. Inserte elvastago (5) por laparte inferior del cuerpo de lavalvula (4) y presionelo
suavemente conuninstrumentode puntaroma. Contintie presionandosin forzar,
hasta que el véstago alcance su tope maximo dentro del cuerpo de la vélvula.
Trate de no rayar las superficies internas del cuerpo, ni pellizcar las juntas
tdricas (6) al realizar esta operacion. El orificio del véstago debe quedar en
posicion perpendicular a los orificios de las conexiones finales, para permitir
el correcto alineamiento con el mando (1).

8. Instale el mando (1) por la parte superior del vastago (5). {El mando del modelo
de 3vias (1) debe instalarse alineando la flecha de la parte superior del vastago
(5) conlaflechade laparteinferior del mando (1)}. Alinee los orificios del tornillo
de fijacion del mando y del vastago. Rosque el tornillo de fijacion en el mando
y apriételo.

9. Lubrique ligeramente la bola trunnion nueva y los cojinetes trunnion con el
MS-LT-WL7 e insértela (con el engranaje hacia arriba) por la parte inferior del
cuerpo de la valvula (4). Presione hacia arriba hasta que el engranaje de la
bolatrunnion encaje con laranura del vastago. Paracomprobarlo; gire el mando
y si la bola gira es que el engranaje ha entrado bien.

NOTA: En los modelos de 3 vias, asegurese de que el orificio abierto esta en la
direccion de la parte frontal del mando (1).

10. Cierre completamente la vélvula (modelo de 2 vias), o vaya a la posicién
central cerrada (modelo de 3 vias). Sino lo hace, se podria dafar el asiento
durante la operacion de apriete.

. Rosque cada uno de los ensamblajes de las conexiones finales (12-18)
y apriételos con un par de apriete de 67,8 N-m (600 pulg.-Ib.).

12. Modelos rectos (2 vias cierre) - aplique dos vueltas completas de la cinta de

PTFE Swagelok incluida al tapon. Rosque el tapén a la conexion inferior
del cuerpo de la vélvula y apriételo con un par de apriete de 33,9 N-m
(300 pulg.-Ib.).
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COMPONENTES

MANDO

TUERCA DE MONTAJE EN PANEL

TOPE DE GIRO

(2 PARA 2 VIAS; 1 PARA 3 VIAS)

CUERPO

VASTAGO

JUNTA TORICA DEL VASTAGO

ANILLOS SOPORTE DEL VASTAGO (3)
COJINETE DEL VASTAGO

BOLA

ENSAMBLAJE DEL PORTA ASIENTOS (2)
MUELLES DEL ASIENTO (12)

GUIA DEL PORTA ASIENTOS (2)
JUNTAS-ANILLOS SOPORTE (2)

JUNTAS TORICAS DEL PORTA ASIENTOS (2)
JUNTAS DE LAS CONEXIONES FINALES (2)
CONEXIONES FINALES (2)

TAPON (2 ViAS UNICAMENTE)

MODELO X (3 ViAS CONMUTACION)

i PARTE FRONTAL DEL MANDO
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