Bedienungsanleitung fiir den Swasde.
M200 TIG-SchweiB3griff

A WARNUNG A DAMPFE UND GASE kénnen gefihrlich sein.
WolframschweiBungen (GTAW) oder Wolfram- b
Inertgas-SchweiBungen (TIG) kénnen o4 Q Beim SchweiBen entstehen Dampfe und
gefahrlich sein. Dieses Gerét sollte nur von - Gase. Das Einatmen dieser Dampfe und Gase
qualifizierten Personen verwendet werden. kann gesundheitsschadlich sein. Bei der
Das Werkstiick und die Elektrode kénnen nach Entstehung von Gasen kann moglicherweise
den SchweiBarbeiten extrem heiB sein und Sauerstoff verdrangt werden, und dies kann zu
schwere Verbrennungen verursachen. Gesundheitsschaden oder zum Tode fiihren.

Halten Sie Kinder fern.

Trager von Herzschrittmachern sollten vor der A DIE STRAHLUNG DES LICHTBOGENS

Bedienung dieses Gerats ihren Arzt fragen. kann zu Verbrennungen an den Augen
Bitte machen Sie sich mit der ANSI Norm fiihren
Z49.1, ,Safety in Welding and Cutting®

(Sicherheit beim SchweiBen und Schneiden) ) ) . )
von der American Welding Society und “Vé Beim LichtbogenschweiBen entsteht eine
den OSHA Safety and Health Standards = sichtbare und unsichtbare, intensive Strahlung

(Sicherheits- und Gesundheitsstandards) (ultraviolett und infrarot), die zu Verbrennungen an
29 CFR 1910 und 1926 von der Ihren Augen fiihren konnen.
US-Bundesdruckerei vertraut.

A Durch SCHWEISSEN kénnen Brande oder

Ein ELEKTRISCHER SCHLAG kann Explosionen entstehen.

todlich sein. N

w_‘ﬁ SchweiBarbeiten an geschlossenen Containern,
z.B. an Tanks, Fasser oder Rohren, kdnnen dazu
fihren, dass diese explodieren. Durch das heif3e
Werkstiick und die heiBe Ausriistung kénnen
Brande bzw. Verbrennungen entstehen. Stellen
Sie vor dem SchweiBen sicher, dass sich keine
brennbaren Stoffe im Schweibereich befinden.

> B>

Das Berlihren von unter Spannung stehenden
elektrischen Teilen, und das falsche Bedienen von
Geraten kann zu einem tddlichen Stromschlag
und schweren Verbrennungen flihren. Schlecht
installierte oder nicht ordnungsgemaB geerdete
Ausriistungen stellen eine Gefahr dar.

A GASFLASCHEN kénnen explodieren,
wenn sie beschédigt werden.

Gasflaschen, die bei WolframschweiBungen
verwendet werden, enthalten Gase unter hohem
Druck. Wenn eine Gasflasche beschadigt wird,
kann sie explodieren.

Inhalt des Satzes:
TIG-SchweiBgriff Erdrungsklemme 1 Packung Elektroden (10 Stiick)




Stellen Sie sicher, dass die M200 Software-Version 2.10 oder
neuer installiert ist.

Einrichtung

1.

10.

Betrieb

1.

B Wahlen Sie auf dem Hauptmeni Setup (Einrichtung).
B Wahlen Sie die Registerkarte Software.

Stecken Sie den roten Stecker am SchweiBgriff mit der
Pfeilseite nach oben zeigend in den mit ELECTRODE
bezeichneten roten Anschluss des Netzteils M200.

Stecken Sie den griinen Stecker an der Erdungsklemme
mit der Pfeilseite nach oben zeigend in den mit WORK
bezeichneten griinen Anschluss des Netzteils M200.

. . . . Abb. 1 — Bildschirm Zubehér
Befestigen Sie die Erdungsklemme am Werkstlck.
Stecken Sie den Stecker der Swagelok Schnellkupplung fir
das AD-Schutzgas in das mit TO WELD HEAD bezeichnete
Fitting am Netzteil M200.

Verbinden Sie den 90° Bayonettstecker am Kabel der TIG-
SchweiBgriff mit einem der INPUT/OUTPUT-Anschlisse auf
der rechten Seite des Netzteils M200.

Driicken Sie die Schaltflache Manual TIG Mode (Manueller
TIG-Modus) auf dem Hauptbildschirm.

Auf dem Bildschirm des Netzteils M200 erscheint
ein Zubehorfenster. Wahlen Sie TIG TORCH (TIG-
SCHWEIBGRIFF) aus der Dropdown-Liste. Abb. 1.

Hinweis: Der aktive Anschluss lasst sich auf dem Bildschirm
sEinrichtung/Betrieb” andern.

Wahlen Sie ON/OFF (EIN/AUS) fur die Funktion Pulse
(Impuls) und die Funktion Upslope & Downslope (Anstieg &
Abstieqg).

Geben Sie die gewiinschten Parameter durch Berlihren Abb. 2 — TIG-SchweiBgriff-Bildschirm ohne Impulse oder
der einzelnen Felder und Verwendung des numerischen Aufstieg & Abstieg
Tastenfelds auf dem Bildschirm ein.

Beriihren Sie die Spalte Shield Gas (Schutzgas), um die
Flussrate einzustellen.

Stellen Sie sicher, dass die Erdungsklemme und das
Werkstiick sicher befestigt sind.

Dricken Sie die Schaltflache Shield Gas (Schutzgas), falls
Sie kontinuierlichen Gasfluss verwenden wollen.

Schieben Sie den Ampere-Regelschalter am TIG-
SchweiBgriff nach oben, um den SchweiBzyklus zu starten
(Position ® auf dem SchweiBprofil).

Fihren Sie die SchweiBung aus. Sie kdnnen die Stromstarke
regulieren, indem Sie Ampere-Regelschalter nach oben oder
unten schieben.

Hinweis: Wenn der Schalter in der hochsten Position ist,
entspricht die Stromstarke dem fur High Amps
(Amp. Hochstwert) eingestelltem Hochstwert.

Abb. 3 — TIG-SchweiBgriff-Bildschirm mit Impulse und Aufstieg
& Abstieg

Halten Sie den SchweiBvorgang and, indem Sie den
Ampere-Regelschalter bis zum Klick nach unten schieben
(Position @ auf dem SchweiBprofil).

Hinweis: Nachdem der Schalter ausgeschaltet wurde,
beginnt ein Abstieg von mindestens 1/2 Sekunde,
bevor der Strom abgeschaltet wird. Swagelok—TM Swagelok Company
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