Membranventile Serie DF
Wartungsanleitung

/\ WARNUNG
Vor allen Wartungsarbeiten an installierten Ventilen
miissen Sie
e das System druckentlasten
o das Ventil betatigen.

Pneumatisch
gesteuerte Ventile

(runder Handgriff)

Inhalt

e Erforderliche Werkzeuge

e Betrieb

¢ |nstallation
e Schalttafelmontage (Ventile mit rundem Handgriff)
e SchweiBen

e Priufung

e Wartung
¢ Inhalt des Satzes

Erforderliche Werkzeuge

Manuell betéatigte Ventile

/\ WARNUNG
Im Ventil und im System kénnen sich Medienreste
befinden.

Die abgebildeten Ventile haben
RohrstumpfschweiBenden.
Diese Anleitung bezieht sich
auch auf Ventile mit anderen
Endanschlissen.

Manuell betétigte Ventile
(integrierter Sperrgriff)

¢ Auswechseln der Membrane, Oberes Bauteil oder
Koérper-Bauteil
e Auswechseln des Giriffs
¢ Runder Giriff
¢ Integrierter Sperrgriff
e Zubehdr fir pneumatische Ventile
¢ Inhalt des Stellungsmeldersatzes
¢ Installation des Stellungsmelders

Teil Werkzeug

GroBe

Ventilhalsmutter

Maulschlissel-Steckeinsatz

15/16 Zoll

Drehmomentschlissel

0 bis 67,8 N-m, 0 bis 691 cm-kg
(0 bis 600 in.-lb)

VCR® -Verschraubungen

Maulschlissel
"H"-VCR-Verschraubungen ! .

AuBen 15/16 Zoll
Innen 1 1/16 Zoll

AuBen 5/8 Zoll

e,
e
Sy

Innen 3/4 Zoll

Mutter/Sicherungsscheibe Steckschlissel

(nur runder Handgriff) 11/32 Zoll

Buchsensechskant Maulschlissel-Steckeinsatz oder
(nur integrierter Sperrgriff) Steckschlissel fir Sechskant 18 mm
(Langnuss)

Sicherungsschraube Inbusschlissel N’

(nur integrierter Sperrgriff) 3/32 Zoll

SwosROk



Betrieb
Manuell betétigte Ventile (runder Handgriff)

/\ VORSICHT
Griff nicht um mehr als eine Dreiviertel-Drehung

drehen, weil dadurch das Ventil beschadigt
werden kénnte.

Zum SchlieBen um eine
Dreiviertel-Drehung im
Uhrzeigersinn drehen.

Zum Offnen um eine
Dreiviertel-Drehung gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Pneumatisch gesteuerte Ventile

Luftzufuhr:
Zum Antrieb einen
Druck von 4,9 bar
(70 psig) anwenden

Pneumatisches Ventil,

Pneumatisches Ventil,
normal geschlossen

normal offen

Manuell betétigte Ventile (integrierter Sperrgriff)

/\ VORSICHT

Griff nicht um mehr als eine Dreiviertel-Drehung

drehen, weil dadurch das Ventil beschadigt
werden kénnte.

Zum SchlieBen um eine
Dreiviertel-Drehung im
Uhrzeigersinn drehen.

Zum Offnen um eine
Dreiviertel-Drehung gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

Um eine Sperre in der

geschlossenen Stellung zu

erreichen, den Griff nach
oben ziehen. Schloss (mit
einem Bulgeldurchmesser
von mindestens 0,18 Zoll)
durch das Loch stecken.
Hinweis: Der Lochdurch-
messer betragt 8,3 mm
(0,33 Zoll).



Montage

Um die Ventile sauber zu halten, werden sie ab Werk
doppelt verpackt. Vor Betreten des Reinraums die duBere
Tute entfernen. Die innere Tite im Reinraum entfernen.

Schalttafelmontage (Ventile mit rundem Handgriff)
1. Das Ventil schlieBen.

2. Kappe zur Entfernung nach oben ziehen.

3. Die Mutter/Sicherungsscheibe entfernen.
4

Am Handgriff nach oben ziehen, um diesen zu
entfernen.

5. An der AuBenkante der Grundplatte, gegeniber
dem Ventilhals, nach oben ziehen und entfernen.

6. Die Schalttafelmutter entfernen.
7. Das Ventil durch die Schalttafel einstecken.

8. Mithilfe des FlieBrichtungspfeils auf dem Ventil das
Ventil auf die richtige FlieBrichtung ausrichten.

9. Die Schalttafelmutter montieren.

10. Den Schilitz in der Grundplatte Uiber der
Ventilhalslasche positionieren, und dann die
Grundplatte auf den Ventilhals driicken.

11. Den runden Handgriff auf das Ventil schieben.
Den Handgriff so positionieren, dass er auf das C
auf der Grundplatte im Fenster zentriert ist.
Hinweis: Wenn das C nicht im Fenster zentriert

werden kann, das C leicht nach rechts
verschieben (zum Wort ,,Open* hin).

Fenster
S
U
Y TURN

12. Die Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit
einem Drehmoment von -2,8 N-m, 28,8 cm-kg
(25 in./Ib) festziehen.

OSE.

N3dO

¢

13. Die Kappe auf dem runden Handgriff eindriicken.

Schlitz fiir (D Kappe

Ventilhalslasche i

@7 Mutter/Sicherungsscheibe

Runder Handgriff

‘ \6 Grundplatte
An dieser Kante N—"

nach oben ziehen

@ Schalttafelmutter

Ventilhalslasche

Ventilhalsmutter

Schalttafel FlieBrichtungspfeil



SchweiBen (alle Ventiltypen)

/\ WARNUNG
Alle SchweiBarbeiten sollten von qualifiziertem
Personal ausgefiihrt werden, wie in Kapitel IX
des ASME Boiler Code beschrieben.

A\ ACHTUNG
Das Ventil muss bei SchweiBarbeiten nicht zerlegt
werden, wenn die entsprechenden Vorsichts-
maBnahmen getroffen werden. Wenn das Ventil
zerlegt wird, miissen die Dichtungsoberflachen
abgedeckt werden, um sie vor Einkerbungen und
SchweiBspritzer zu schiitzen.

SchweiBstelle \SchweiBsteIIe
N

Spililgasfluss Splilgasfluss

1. Verwenden Sie ggf. einen Kihlkdrper, um die
inneren Bauteile vor zu viel Warme zu schitzen.

2. Das Ventil in die OFFENE Stellung bringen.

3. Die Spulgaszufuhr so anschlieBen, damit das
Gas aus dem Ventilanschluss austritt, an dem die
SchweiBarbeiten durchgefihrt werden.

A\ ACHTUNG
Verwenden Sie ein hochwertiges Spiilgas, um die
Sauberkeit beizubehalten und Anlauffarben zu
vermeiden.

4. Fuhren Sie die SchweiBung aus.
5.  Wenn das Ventil in der offenen Stellung ist, alle

Verunreinigungen aus dem Ventil und dem System
spulen.

6. Prifen Sie, ob das Ventil richtig funktioniert und
dicht ist. Siehe Priifung.

Prifung
Alle Ventile

1.

Das Ventil in die offene Stellung bringen und priifen,
ob as Ventil Durchfluss hat.

Das Ventil in die geschlossene Stellung bringen und
prifen, ob das Ventil keinen Durchfluss hat.

Die Membrandichtung und die Sitzdichtung mit
einem Heliumlecktest und einer Leckrate von
1 X 1079 std cm3/s auf Leckage prufen.

Die Sitzdichtung bei Anwendungsdruck auf Leckage
prifen.

Manuell betétigte Ventile (Handrad)

1.

Den Handgriff in die offenen Stellung und dann
in die geschlossene Stellung drehen, um auf die
richtige Dreiviertel-Umdrehung zu prifen.

Manuell betétigte Ventile (integrierter Sperrgriff)

1.

Den Giriff in die offenen Stellung und dann in die
geschlossene Stellung drehen, um auf die richtige
Dreiviertel-Umdrehung zu priifen.

Wenn das Ventil in der geschlossenen Stellung
ist, am Griff nach oben ziehen, um auf die richtige
Sperrfunktion zu prifen.



Wartung

Auswechseln der Membranen, Oberes Bauteil
Inhalt des Satzes

oder Kérper-Bauteil (Alle Ventiltypen)

Membransatz
© © Manuell betéatigte
Ventile mit
integriertem
Membranen Sperrgriff Pneumatisch
Mar?uell _betéitigte gesteuert
Kérpersatz Ventile mit rundem

Handgriff

Oberes
Bauteil

Kérper-Bauteil

Obere Bauteilsitze

Ventilhalsmutter

Montage manuell betétigter ]
Ventile (runder Handgriff) Montage manuell betéatigter
Ventile (integrierter Sperrgriff)

Demontage

/\ ACHTUNG
Immer wenn ein Ventil ausgebaut wird, miissen
neue Membranen installiert werden.

1. Falls mdglich, das Ventil aus dem System ausbauen.

2. Das Ventil in die offene Stellung bringen. Normaler-
weise haben Ventile einen Mindeststeuerdruck von
4,8 bar (70 psig).

Die Ventilhalsmutter [6sen.

4. Das obere Bauteil und beide Membranen entfernen.

Pneumatisch
gesteuerte Ventile



Wartung (Forts.)

Wiedermontage

A Achtung
Die Dichtungsoberflachen an Kérper, Sitz und
Membranen miissen vor der Wiedermontage
sauber sein. Sitz und Dichtungsflachen kénnen
durch Partikel Schaden nehmen.

1. Die zwei neuen Membranen an der Inenseite der
Lippe auf dem Kérper mit der gewdlbten Seite der
Membranen nach oben einsetzen.

Membran
j: Lippe
Korper

2. Das obere Bauteil auf den Kérper setzen.

Pneumatisch gesteuerte Ventile: Keine
Ausrichtung notwendig.

Manuell betétigte Ventile (runder Handgriff):
Das Wort ,,Open“ im Grifffenster tiber dem
Auslassanschluss auf dem Korper ausrichten.

CLOSE\

\Ausgangs-

anschluss

Manuell betéatigte Ventile (integrierter Sperrgriff):
Das Wort ,,Open* im Grifffenster (ber dem
Auslassanschluss auf dem Koérper ausrichten.

Ausgangs-
anschluss

Das obere Bauteil fest an den Kérper driicken
und die Ventilhalsmutter fingerfest auf den Kérper
schrauben.

Die Ventilhalsmutter auf 62,1 N-m, 633 cm-kg
(550 in./Ib) festziehen.

Prifen Sie, ob das Ventil richtig funktioniert und
dicht ist. Siehe Priifung.

Falls ein manuelles Ventil am Sitz leckt, muss der
Griff neu eingestellt werden. Siehe Neueinstellung
des runden Handgriffs oder Neueinstellung des
integrierten Sperrgriffs.

Neueinstellung des runden Handgriffs

1.

/
Ventilhalslasche

Wenn der Griff in der offenen Stellung ist, die Kappe
abnehmen und die Mutter/Sicherungsscheibe entfernen.

Die Griffzahne in die Verzahnungen am oberen
Bauteil eingreifen lassen und den Griff um ca.
1/8 Zoll anheben, um die Griffsperre aus der
Ventilhalslasche zu heben.

Den Griff im Uhrzeigersinn drehen, bis das Ventil
ganz geschlossen ist.

Priifen Sie, ob das Ventil richtig funktioniert und
dicht ist. Siehe Priifung. Wiederholen Sie die
Schritte 1 bis 3, bis das Ventil die Priifung besteht.

£
>
o

Griffanschlag Verzahnungen

Grundplatte zur Verdeutlichung entfernt



Neueinstellung des Handrads (Forts.)

5. Den Giriff erneut auf dem Ventilkérper einstellen und
dabei sichergehen, dass das C auf der Grundplatte
auf das Fenster zentriert ist.

Hinweis: Wenn das C nicht im Fenster zentriert
werden kann, das C leicht nach rechts
verschieben (zum Wort ,,OPEN* hin).

6. Die Mutter/Sicherungsscheibe wieder einsetzen und
mit einem Drehmoment von 2,8 N-m, 28,8 cm-kg
(25 in./Ib) festziehen.

7. Die Kappe auf dem Handrad eindriicken.
8. Das Ventil wieder in das System einbauen.
Neueinstellung des integrierten Sperrgriffs

1. Wenn der Griff in der geschlossenen Stellung ist, die
Sicherungsschraube mit einem Inbusschlissel I6sen.

2. Den Griff anheben und vom Ventil entfernen.

Runder Handgriff

Sicherungsschraube

3. Den Buchsensechskant um eine halbe Drehung
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Sechskantbuchse

Den Buchsensechskant im Uhrzeigersinn in
die geschlossene Stellung drehen und auf ein
Drehmoment con 2,8 N-m, 28,8 cm-kg (25 in./Ib)
festziehen.

Den Schlitz an der Innenkante des Griffs mit der
Lasche auf der Platte ausrichten und den Griff auf
das Ventil setzen.

Runder Handgriff

Grundplatte

Ventil

Den Griff nach unten schieben, bis der untere Teil
des Giriffs auf gleicher Héhe wie die Grundplatte ist.

Runder Handgriff

Sicherungsschraube

Grundplatte

Die Stellschraube mit 1,1 N-m (10 in-lb, 11 cm-kg)
festziehen.

Priifen Sie, ob das Ventil richtig funktioniert und
dicht ist. Siehe Priifung.

Falls das Ventil die Prifung nicht besteht, die
Schritte 1 bis 7 wiederholen.



Zubehor fiir pneumatische Ventile (nur normal geschlossen)
Inhalt des Stellungsmeldersatzes

Loch mit Gewinde

fir Stellungsmelder T >
=

L2

Pneumatisch gesteuertes
Ventil mit gednderter Kappe Stellungsmelder

Installation des Stellungsmelders
A\ ACHTUNG

Immer wenn ein Ventil ausgebaut wird, miissen
neue Membranen installiert werden.

Demontage
1. Das Ventil, falls méglich, aus dem System nehmen.

2. Das Ventil in die offene Stellung bringen. Auf den
Antrieb einen Mindeststeuerdruck von 4,8 bar
(70 psig) geben.

3. Die Ventilhalsmutter [6sen.
4. Das obere Bauteil und beide Membranen entfernen. Stellungsmelder

Wiedermontage
Kontermutter

StoBel

1. Das Ventil mit der geénderten Antriebseinheit Loch mit Gewinde
wieder montieren. Siehe Schritte 1 bis 4 Wartung
Wiedermontage.

2. Den Stellungsmelder in das Loch mit Gewinde
auf der Kappe schrauben, bis der StoBel auf dem
inneren Kolben aufliegt. Oberes Bauteil

Kappe

3. Die Melderkontakte an einen DurchgangsprUfer
anschlieBen.

4. Den Stellungsmelder in die Kappe einschrauben,
bis der Durchgangsprifer anzeigt, dass der Melder

betétigt ist. Ventilhalsmutter

5. Die Kontermutter auf die Kappe schrauben und
festziehen.

6. Prifen Sie, ob das Ventil richtig funktioniert und
dicht ist. Priifen Sie den Stellungsmelder, indem
Sie das Ventil in die offene und in die geschlossene
Stellung bringen.

7. Das Ventil in das System einsetzen und die Kontakte

anschlieBen.
Achtung:
Verwenden Sie niemals Kombinationen aus Teilen anderer
Hersteller, und tauschen Sie keine Teile gegen Teile Swagelok, VCR — TM Swagelok Company
anderer Hersteller aus. © 1997-2015 Swagelok Company
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