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Membranventil der Serie DA
Wartungsanleitung
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Benötigte Werkzeuge

Bedien ung
Ventil mit ric htungs weisendem Griff

  

Ventil mit Kipphebel

Ventil mit Handrad

Steuer druc k➀

Normal geschlossenes Ventil: 4,1 bar (0,41 MPa, 
60 psig)

Normal offenes Ventil: 4,1 bis 6,2 bar (0,41 bis 
0,62 MPa, 60 bis 90 psig)

➀ Der Steuerdruck ist abhängig vom Systemdruck. Siehe
Katalog MS-02-65 für die Serie DA bezüglich Einzelheiten.

Pneumatisc h betätigtes Ventil

Teil Werkzeug Größe Anzahl

Ventilhalsmutter

VCR®-Verbindungen

VCR-Verbindungen, Typ S

Schalttafelmutter

Gegenmutter

Einsatz

Buchse

Mutter/Sicherungsscheibe

Kappenmutter

Befestigungsschraube

Steuerkopfkappe

Maulschlüsselver-
längerung

Drehmomentschlüssel

Maulschlüssel

Schraubendreher

Steckschlüssel

Sechskant-
Stiftschlüssel

Mutterndreher

11⁄8 Zoll

(0 bis 600 in.•lb.) 
0 bis 68 N•m, 691 cm•kg

3/4 Zoll

5/8 Zoll

7/8 Zoll

7/16 Zoll

1/8 Zoll Klinge

1/4 Zoll Klinge

11/32 Zoll

5/16 Zoll

1/16 Zoll

Swagelok Bestellnummer
S-BN4-S60
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Installation
Schalttaf elmonta ge
Ventil mit Handrad

1. Ventil in Position OFFEN bringen.
2. Kappenmutter und Sicherungsscheibe

abnehmen.
3. Handrad nach oben abziehen.
4. Befestigungsschraube im Sockel des

Handrads lösen.
5. Handradsockel nach oben abziehen.
6. Schalttafelmutter entfernen.
7. Ventil durch die Schalttafel einführen. 

Ventil in der Schalttafel halten.
8. Richtungspfeil auf dem Ventil beachten. 

Ventil in die korrekte Strömungsrichtung
bringen.

9. Schalttafelmutter aufschrauben und
festziehen.

10. Handradsockel auf dem Stelleinsatz so
montieren, dass die Stellschraube dem
flachen Teil des Ventilhalses um 180 Grad
gegenüberliegt. Befestigungsschraube
festziehen.

11. Handrad auf dem Handradsockel montieren.
Handrad so orientieren, dass die Markierung
OPEN (OFFEN) durch das obere Fenster und
der Buchstabe O in den seitlichen Fenstern
sichtbar ist.

12. Kappenmutter und Sicherungsscheibe
montieren. Mutter mit einem Drehmoment
von 2,8 N•m (29 cm•kg, 25 in.•lb.) festziehen.

13. Ventil auf ordnungsgemäße Funktion prüfen.

Ventil mit ric htungweisendem Griff

1. Ventil in Position OFFEN bringen.
2. Kappeneinsatz vom richtungsweisenden Griff

abnehmen.
3. Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.
4. Richtungsweisenden Griff nach oben

abziehen.
5. Schalttafelmutter entfernen.
6. Ventil durch die Schalttafel einführen. Ventil

in der Schalttafel halten.
7. Richtungspfeil auf dem Ventil beachten.

Ventil in die korrekte Strömungsrichtung
bringen.

8. Schalttafelmutter aufschrauben und
festziehen.

9. Richtungsweisenden Griff montieren.
10. Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit

einem Drehmoment von 2,8 N•m (29 cm•kg,
25 in.•lb.) festziehen.

11. Kappeneinsatz montieren.

 

 

Hinweis:
Um die ur sprünglic he Reinheit zu wahren,
sind alle Ventile der Serie D A in zwei Beutel
eing epackt. Außenbeutel v or Betreten des
Reinraums entf ernen. Innenbeutel im
Reinraum entf ernen.
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Schweißen (Alle Ventiltypen)

Wartung
Die Wartung des Ventils der Serie DA kann den
Austausch der Membranen, des Ventilkörpers,
der Sitzeinheit oder der oberen Ventilbaugruppe
umfassen. Nach Abschluss der Wartungsarbeit
muss das zusammengebaute Ventil geprüft und
anschließend im System installiert werden.

  

1. Bei Nichtverwendung des Swagelok
Schweißsystems sollte ein Kühlkörper
verwendet werden, um übermäßiges Erhitzen
der internen Komponenten zu verhindern.

2. Ventil in Position OFFEN bringen.

3. Spülgas so anschließen, dass es aus dem zu
schweißenden Ventilanschluss austritt, um die
Dichtung, die Membranen, den Knopf, den
Führungsring und die Spindel kühl zu halten.

4. Schweißung durchführen.

5. Ventil und System bei OFFENEM Ventil
spülen und von Kontaminierung befreien.

6. Ventil auf Leckfreiheit prüfen. Siehe Abschnitt
PPrrüüffuunngg.

Prüfung
1. Bei OFFENEM Ventil Durchfluss durch das

Ventil überprüfen.

2. Bei GESCHLOSSENEM Ventil prüfen, dass
kein Durchfluss durch das Ventil stattfindet.

3. Dichtigkeitsprüfung der Membrandichtung
durchführen.

4. Dichtigkeitsprüfung der Sitzdichtung durch-
führen.

 

Hinweis:
Schweißarbeiten müssen v on qualifizier tem
Personal, wie in Absc hnitt IX der ASME-
Kessel- und Druc kbehälternorm besc hrieben,
dur chgeführ t wer den.

Hinweis:
Das Zerleg en des Ventils zum Inline-
Schweißen ist nic ht erf orderlic h, wenn die
nachfolg end aufg eführ ten Sc hritte bef olgt
werden. Ist das Zerleg en des Ventils
erforderlic h, müssen die Dic htungsfläc hen
zum Sc hutz g egen Kerben und
Schweißspritz er abg edeckt wer den.

Hinweis:
Um Reinheit zu wahren und Verfärb ung en
aufgrund des Sc hweißens zu verring ern,
muss ein hoc hreines Spülgas verwendet
werden.

Vorsic ht:
Vor Wartungsarbeiten an installier ten Ventilen
müssen
• das System druc kentlastet und
• das Ventil dur chgespült wer den.

Satzinhalt

Membransatz

Ventilkörper satz

Satz obere Ventilbaugruppe
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Austausc h der Membranen, der oberen
Ventilbaugruppe oder des Körper s und
der Sitz einheit

 

Zerleg en

1. Das Ventil nach Möglichkeit aus dem System
herausnehmen.

2. Ventil in Position OFFEN bringen. Bei normal
geschlossenen Ventilen einen Mindestdruck
von 4,1 bar (0,41 MPa, 60 psig) zur Betätigung
des Ventils verwenden.

3. Ventilhalsmutter lösen. Gegenschlüssel oder
Schraubstock verwenden, um den Ventilkörper
zu halten.

4. Obere Ventilbaugruppe, Knopf und zwei
Membranen entfernen.

Zusammenbau

1. Die beiden neuen Membranen auf den Körper
setzen, so dass die gerundeten Seiten der
Membranen nach OBEN zeigen.

2. Den Knopf mit der flachen Seite nach OBEN
zentral auf die Membranen setzen.

3. Obere Baugruppe auf den Ventilkörper setzen.

• BBaauuggrruuppppeenn  HHaannddrraadd  uunndd  rriicchhttuunnggsswweeiisseennddeerr
GGrriiffff:: Indexmarkierung auf dem Ventilhals auf
den Eingangsanschluss am Körper ausrichten.

• KKiipppphheebbeell--BBaauuggrruuppppeenn:: Die Markierung OPEN
(OFFEN) des Kipphebelträgers auf den
Ausgangsanschluss am Körper ausrichten.

• PPnneeuummaattiisscchh  bbeettäättiiggttee  BBaauuggrruuppppeenn:: Es ist
keine besondere Ausrichtung erforderlich.

 

4. Obere Baugruppe fest gegen den Körper
halten.

5. Ventilhalsmutter fingerfest auf den Körper
aufschrauben.

6. Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von
68 N•m (691 cm•kg, 600 in.•lb.) festziehen.
Gegenschlüssel oder Schraubstock
verwenden, um den Ventilkörper zu halten.

7. Das zusammengebaute Ventil prüfen und 
dann wieder in das System einbauen. 
Siehe Abschnitt PPrrüüffuunngg.

Hinweis:
Wird das Ventil z erlegt, müssen neue
Membranen eing esetzt wer den.

Hinweis:
Die Dic htungsfläc hen des Körper s, der
Spindel und der Membranen müssen v or dem
Zusammenbau sauber sein. Schmutzteilc hen
können den Sitz und die Dic htungsfläc hen
besc hädig en.

Hinweis:
Die obere Baugruppe m uss sic h in Position
OFFEN befinden.
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Änderung en des Handgrifftyps und der F arbe
Die folgenden Änderungssätze sind für Ventile der Serie DA  lieferbar:

• Satz Handrad und Handradsockel

• Handradsatz

 

Änderung v on ric htungs weisendem 
Griff zu Handrad

Änderung en der Handradfarbe

Zerleg en

1. Ventil in Position OFFEN bringen.

2. Kappeneinsatz vom richtungsweisenden 
Griff abnehmen.

3. Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.

4. Richtungsweisenden Griff abnehmen.

Zusammenbau

1. Handradsockel auf dem Stelleinsatz so
montieren, dass die Stellschraube dem
flachen Teil des Ventilhalses um 180 Grad
gegenüberliegt. Stellschraube festziehen.

2. Handrad auf dem Handradsockel
montieren. Handrad so orientieren, dass
die Markierung OPEN (OFFEN) durch das
obere Fenster und der Buchstabe O in
den seitlichen Fenstern (drei Stellen)
sichtbar ist.

3. Kappenmutter und Sicherungsscheibe
montieren. Mutter mit einem Drehmoment
von 2,8 N•m (29 cm•kg, 25 in.•lb.)
festtziehen.

Zerleg en

1. Ventil in Position OFFEN bringen.

2. Kappenmutter und Sicherungsscheibe
abnehmen.

3. Handrad abnehmen.

Zusammenbau

1. Neues Handrad auf dem Handradsockel
montieren. Handrad so orientieren, dass
die Markierung OPEN (OFFEN) durch
das obere Fenster und der Buchstabe O
in den seitlichen Fenstern (drei Stellen)
sichtbar ist.

2. Kappenmutter und Sicherungsscheibe
montieren. Mutter mit einem Drehmoment
von 2,8 N•m (29 cm•kg, 25 in.•lb.)
festziehen.

Satzinhalt

Satz Handrad und Handradsoc kel Handradsatz
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Zubehör teile für pneumatisc he Ventile
Die folgenden Zubehörteile sind für normal GESCHLOSSENE, pneumatisch betätigte Ventile der Serie
DA lieferbar:

• Satz optische Stellungsanzeige

• Satz Stellungsmelder
Satzinhalt

Monta ge der optisc hen Stellungsanz eige

Zerleg en

1. Systemdruck im Ventil und im Steuerkopf
entlasten.

2. Kappe mit Mutterndreher entfernen.

Zusammenbau

1. Modifizierte Kappe auf den Zylinder
aufschrauben und mit Mutterndreher mit
einem Drehmoment von 2,3 N•m (23
cm•kg, 20 in.•lb.) festziehen.

2. Schaft mit dem großen Ende nach vorne
in die Gewindebohrung auf der Kappe
einsetzen, bis er oben auf der
Ventilspindel aufsitzt.

3. Feder auf den Schaft setzen und bis an
das untere Schaftende herunterschieben.

4. Buchse so auf den Schaft setzen, dass
der Schraubendreherschlitz nach OBEN
zeigt.

5. Buchse in die Kappe einschrauben, bis
sie mit dem oberen Ende des Schafts
bündig abschließt.

6. Gegenmutter auf die Buchse schrauben
und gegen die modifizierte Kappe
festziehen.

7. Ventil und optische Stellungsanzeige auf
ordnungsgemäße Funktion prüfen. Ventil
in Position OFFEN bringen und
überprüfen, dass der rote Knopf der
optischen Stellungsanzeige nach OBEN
zeigt.

8. Ventil in das System einbauen.

Satz optisc he Stellungsanz eige Satz Stellungsmelder
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Monta ge des Stellungsmelder s

Zerleg en

1. Systemdruck im Ventil und im Stellglied
entlasten.

2. Kappe mit Mutterndreher entfernen.

Zusammenbau

1. Modifizierte Kappe auf den Zylinder
aufschrauben und mit Mutterndreher mit
einem Drehmoment von 2,3 N•m 
(23 cm•kg, 20 in.•lb.) festziehen.

2. Stellungsmelder in die Gewindebohrung
auf der Kappe einschrauben, bis der
Schalterplunger oben auf der
Ventilspindel aufsitzt.

3. Kabel des Stellungsmelders an einen
Durchgangsprüfer anschließen.

4. Stellungsmelder in die Kappe
einschrauben, bis der Durchgangsprüfer
anzeigt, dass der Stellungsmelder
betätigt wird. Den Stellungsmelder dann
noch um eine weitere Vierteldrehung in
die Kappe einschrauben.

5. Gegenmutter auf die Kappe schrauben
und festziehen. Kabel vom
Durchgangsprüfer abziehen.

6. Ventil und Stellungsmelder auf
ordnungsgemäße Funktion prüfen. Ventil
in die OFFENE und die
GESCHLOSSENE Position bringen um
zu überprüfen,  dass der Stellungsmelder
ordnungsgemäß arbeitet.

7. Ventil in das System einbauen und Kabel
an die zugehörige elektrische Vorrichtung
anschließen.

VCR, Swagelok — TM Swagelok Co.
© 2000 Swagelok Company

Hinweis:
Zur Monta ge des Stellungsmelder s muss sic h
das Ventil in P osition OFFEN befinden.

Sichere Pr oduktaus wahl
Für eine sic here , störungsfreie Funktion
muss bei der Pr oduktaus wahl die g esamte
Systemauslegung berüc ksic htigt wer den.
Der Systemausleg er und der Anwender sind
für die Funktion der Pr odukte , ihre Material-
ver träglic hkeit, angemessene Nenndaten, die
ordnungsg emäße Installation so wie die
korrekte Handhab ung und Instandhaltung
verantw or tlic h.

Vorsic ht: Die hier g enannten Teile nic ht
zusammen mit Teilen anderer Her steller
verwenden oder g egen diese austausc hen.

www.swagelok.com.de


