T-Filter der Serie TF

Wartungsanleitung

Inhalt des Satzes
Dichtungssatz

< >

Dichtscheibe

Elementsatz

L Mn;l;aﬁ

. Aufkleber
Filterelement

/\ WARNUNG
Vor der Wartung eines
installierten Filters miissen Sie
e das System druckentlasten
e den Filter spiilen, um
Materialreste zu entfernen.
A\ WARNUNG

Im Filter kénnen sich
Materialreste befinden.

Demontage
1. Den Filter vom System isolieren.

2. Den Korper mit einem Schrauben-
schlUssel festhalten. Die Uberwurf-
mutter [6sen.

Uberwurfmutter

3. Die Bauteile entfernen.

n

Filterelement

Beim Aus-
tauschen
Dichtscheibe des Filter-
Beim elements,
Austauschen das alte
der Dicht- Element
scheibe, die wegwerfen.
alte Dicht-
scheibe
wegwerfen.

Ubersetzungen erhéltlich auf
www.swagelok.de.

Benotigte Werkzeuge Zeichenerkldarung
Werkzeug GroBe Bauteil
Maulschlissel
2TF, 4TF: 1 Zoll Uberwurfmutter, Wegwerfen
6TF, 8TF: 1 1/8 Zoll Korper
Maulschlisselaufsatz fur
Drehmomentschlissel
2TF, 4TF: 1 Zol Uberwurfmutter
6TF, 8TF: 1 1/8 Zoll
Drehmomentschlissel
Geeignet fur )
73,4 N-m Uberwurfmutter
(650 in.-Ib).

Wiedermontage
4. Alle Bauteile reinigen.

5. Das offene Ende des Filterelements
in den Korper dricken.

2

Koérper
ﬁ\ Filterelement

6. Die Dichtung auf der Uberwurfmutter
zentrieren.

O/Dichtscheibe

Uberwurfmutter-
dichtflache

7. Die Uberwurfmutter auf den Kérper
aufschrauben, bis das Kérpergewinde
nicht mehr sichtbar ist.

Hinweis: Falls sich die Uberwurfmutter
nicht ganz auf den Kérper
aufschrauben lasst, ist
die Dichtung nicht auf der
Uberwurfmutterdichtflache
zentriert.

Koérper

Uberwurf-
mutter

8. Den Koérper mit einem Schrauben-
schltssel festhalten. Die Uberwurf-
mutter gemaB der Tabelle weiter unten
festziehen.

Uberwurfmutter

Drehmoment, N-m (in.-Ib)
Serie Edelstahl Messing
2TF, 4TF,
3TF-MM, 622502 50,8 (450)
6TF-MM 650
6TF, 8TF,
8TF-MM,
10TF-MM, rod 53,7 475)
12TF-MM, 650
14TF-MM
Alle mit 1/4 Drehung weiter als fingerfest
PCTFE-
Dichtung
9. Neuen Aufkleber auf dem Filterkdrper
anbringen.
10. Das Produkt auf richtigen Betrieb
Uberprifen.
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Filter in Durchgangsform der Serie F

Wartungsanleitung

Inhalt des Satzes
Dichtungssatz

-

Dichtscheibe

Elementsatz

& wicRON

Aufkleber
Filterelement

A\ WARNUNG
Bevor Sie einen Filter aus dem
System zur Wartung ausbauen,
miissen Sie
e das System druckentlasten
e den Filter spiilen, um
Materialreste zu entfernen.
/\ WARNUNG
Im Filter kbnnen sich
Materialreste befinden.

Demontage
1. Den Filter aus dem System ausbauen.

2. Den Filterkoérper mit AuBengewinde vom
Filterkérper mit Innengewinde I&sen.

Filterkdrper mit
Innengewinde

Den Innengewinde-
kérper mit einen
Schraubenschlussel
festhalten.

Filterkdrper mit
AuBengewinde

3. Die Bauteile entfernen.

Hinweis: Zum L&sen des Filterelements
gegebenenfalls ein stumpfes
Werkzeug verwenden.

@a Filterelement
\ Q/Dichtscheibe

Beim Aus-
tauschen
Beim Aus- des Filter-
elements,
tauschen der
Dichtscheibe, ~ 425 alte
. ’ Element
die alte wegwerfen
Dichtscheibe 9 :
wegwerfen.

Benoétigte Werkzeuge Zeichenerkldrung
Werkzeug GréBe Bauteil
Maulschlissel
2F: 9/16 Zoll Wi .
4F: 3/4 Zoll Kdrpersechskant egwerien
6F, 8F: 1 Zoll
Maulschlusselaufsatz fiir
Drehmomentschlissel oF: 9/16 Zoll
4F: 3/4 Zoll Koérpersechskant
6F, 8F: 1 Zoll
Drehmomentschlissel
Geeignet fur .
56,5 N-m (500 in.-Ib) Kérpersechskant

Wiedermontage
4. Alle Komponenten reinigen.

5. Das offene Ende des Filterelements
in den Filterkérper mit Innengewinde
driicken.

Filterkorper mit
Innengewinde

Filterelement
(zum Korper
hin offen)

6. Die Dichtung auf der Dichtungsflache
des Filterkdérpers mit AuBengewinde
platzieren.

Koérperdichtflache

Dicht-

§ ascheibe

7. Die Feder in Filterkorper mit
AuBengewinde einsetzen.

Filterkorper mit
AuBengewinde

Filterkérper mit
AuBengewinde

8. Die Filterkdrper zusammenschrauben.
Hinweis: Zwischen der Dichtung
und dem Sechskant des
AuBengewindekdrpers
befindet sich keine Liicke,
wenn die Kérper ganz
zusammengeschraubt sind.
9. Den AuBengewindekérper gemaB der
Tabelle weiter unten festziehen.

Den Innengewinde-
kérper mit einem
Schraubenschlussel

festhalten.
Drehmoment, N-m (in.-Ib)
Edelstahl,
Alloy 400,
Alloy C-276,
Serie Alloy 600 Messing
1F, 2F, 15,2 (135) 14,1 (125)
3F-MM
4F, 39,6 (350) 36,7 (325)
6F-MM
6F, 8F, 56,5 (500) 50,8 (450)
10F-MM,
12F-MM

10. Neuen Aufkleber auf dem Filterkdrper mit
Innengewinde anbringen.

11. Das Produkt vor der Wiedermontage ins
System auf seinen Betrieb lberprifen.



