
所需工具

工具 零部件 阀门系列 尺寸

鸦脚扳手

面板螺母

41G、42G 3/4 in.

43G 1 in.

SK 1 in.

扭矩扳手

面板螺母

41G、42G 可以达到75 in.·lb 
(8.5 N·m, 86.4 cm·kg)

43G
可以达到150 in.·lb 

(17.0 N·m, 173 cm·kg)SK

六角扳手

手柄

41G、42G 5/64 in.

43G
3/32 in.

SK

世伟洛克®(Swagelok®)40G系列和SK系列球阀
锁定支架安装说明

锁定支架套件

锁定支架

通过在锁定支架的锁孔上放置挂锁或合适的锁定设备，可以
把阀门锁定在开位置或关位置。锁孔尺寸适合于锁杆直径从
3/16 到9/32 in. (4.8 to 7.1 mm)的挂锁。 



 �警告�
为了维护阀门而将其从系统中拆除前，必须�
•	 释放系统压力�
•	 开关阀门

 �警告�
阀门中有可能存在残留的系统介质。

注意�如果要把阀门从系统中拆除，为了确保端接螺丝的密
封，在松开端接接头时须用3/4 in.的扳手固定端接螺
丝。

	 1.	用六角扳手松开固定螺丝（未显示）移去手柄和面板螺
母.

	 2.	将锁定支架置于阀门上，使锁孔朝向阀体上的商标侧 。

	 3.	将 面板螺母拧到阀体上. 拧紧到下面所示的扭矩。 

阀门 �
系列

扭矩

in.·lb N·m cm·kg

41G、42G 75 8.5 86.4

43G
150 17.0 173

SK

 � �警告�
�锁定支架必须与阀体齐平。  

	 4.	替换手柄。用六角扳手紧固定螺丝。 

	 5.	测试阀门以确保其正常工作。

Swagelok — TM Swagelok Company
© 2009 Swagelok Company

January 2009 R0 
MS-CRD-0103-EC

锁定支架

锁孔

商标侧

锁定支架

阀体

面板螺母

所示为SK系列阀门

手柄

面板螺母


