
PTFE螺纹密封带
注：�1/4in.宽的密封带应该用在1/8、1/4

以及3/8 in.的锥管外螺纹上。1/2in.
宽的密封带应该用在1/2in.及以上
的锥管外螺纹上。密封带只能用
于锥管外螺纹。不能用于扩口、
锥形或卡套管接头端。

如何使用
1. 彻底清洁外螺纹和内螺纹，要确保
清除之前用的防卡死化合物或者密
封带。

2. 从第一牙螺纹开始沿螺纹的螺旋方向
缠绕密封带。密封带应该避免覆盖第
一牙螺纹以防止密封带被螺牙切断后
进入流体系统。

3. �保持密封带与接头端面平行，绕两到三圈。

4.��拉紧螺纹上密封带的另一端，这样保持它与
螺纹之间很服帖。

5. 切去多余的密封带。

6.  如果密封带不平，就把密封带紧紧压进螺
纹里。

材料符合商业用品说明 A-A-58092。
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