IMPORTANT

This valve is factory tested with nitrogen at 1000 psig (69 bar),
or the rated pressure if lower than 1000 psig (69 bar).

Periodic maintenance: Packing adjustments may be
required during the service life of the valve to prevent
leakage.

Adjusting the Packing

1. Adjust the packing by turning the packing bolt clockwise
in 1/16-turn increments until leak-tight performance is
achieved.

2. Test valve for proper function and operation.

A Before removing any installed valve from the system,
you must

® depressurize the system
e cycle the valve
e purge the valve
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IMPORTANT
Cette vanne a été réglé pour un test en usine a 69 bar ( 1000 psig ) a

I’azote ou a sa pression nominale maximale si elle est inférieure a 69
bar (1000 psig ).

Entretien périodique :
le réglage du presse-étoupe peut étre nécessaire pendant la durée
de vie utile de la vanne pour prévenir toute fuite.

Réglage du presse-étoupe

1. Régler le presse-étoupe en tournant I'’écrou dans le sens des
aiguilles d’une montre d’un 1/16 de tour a la fois jusqu’a I'obtention
du degré d’étanchéité souhaité.

2. Procéder a un essai pour vérifier le bon fonctionnement
de la vanne.

A\ Avant le retrait de toute vanne installée sur le systéme, suivre
la procédure suivante :
® dépressuriser le systéme

® lancer un cycle de vanne
* purger la vanne
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WICHTIG

Dieses Ventil wurde im Werk mit Stickstoff bei 69 bar ( 1000 psi)
gepriift, oder der entsprechenden Druckrate, wenn diese unter
69 bar (1000 psi) liegt.

TurnusmaBige Wartung:
Packungsdichtungen mussen wahrend der Nutzungsdauer des
Ventils nachgestellt werden um Undichtigkeiten zu verhindern.

Nachstellen der Packung

1. Nachstellen der Packungsmutter im Uhrzeigersinn erfolgt in 1/16
Schritte bis Dichtigkeit erzielt wird.

2. Ventil auf Funktion und Bedienbarkeit prifen.

AVor dem Ausbau eines Ventils miissen Sie
e das System Druckentlasten

e das Ventil betatigen
e das Ventil entleeren/spilen
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IMPORTANTE

La valvula se prueba en fabrica con Nitroégeno a 69 bar (1000 psig), o a
su maxima presién de servicio si es inferior a 69 bar (1000 psig).

Mantenimiento periédico:
Durante la vida de servicio de la valvula, es posible que sean
necesarios los ajustes de la empaquetadura para evitar fugas.

Ajuste de la empaquetadura

1. Ajuste la empaquetadura apretando el perno de empaquetadura
en incrementos de 1/16 de vuelta hasta conseguir una
funcionamiento sin fugas.

2. Pruebe la valvula para comprobar el adecuado funcionamiento
y operacion.

A Antes de desinstalar cualquier valvula de un sistema, debe
e despresurizar el sistema

e abriry cerrar completamente la valvula
e purgar la valvula
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3TO BAXKHO

[laHHbI KpaH OTPErynupoBaH ANA 3aBOACKMX UCTIbITaHWIA a30TOM Npu
1000 psig (69 6ap), NM60O Npy HOMUHaNBHOM AABNEHUN, €CSIN OHO HIXKe
1000 psig (69 6ap), NMb0 Npu NcnbITaTeNbHOM JaBIEHNN, YKazaHHOM
3aKa3unKoM.
Mepuoanyeckoe o6cnyxuBaHune:
B TeueHme cpoKa cnyx6bl KpaHa MOXeT TpeboBaTbCA perynnpoBKa
YNNOTHEHWA BO U36exaHune yTeyek.

PerynmposKa ynjioTHeHuA

1. OTperynupyiTe ynnoTHeHue, NOBOPaUMBas CalibHUKOBbI 6ONT No
yacoBoli cTpenke no 1/16 o6opoTa o obecneyeHns repmeTMYHOCTL.

2. WcnbiTaiiTe KpaH AnA NPOBEPKM NPaBUIBHOCTU ero paboTbl.

A MNepep cHATMEM NIOGBIX YCTAHOBNE@HHbIX B CUCTEME KPaHOB
o6a3aTenbHO Heo6xoANMO
® COpPOCUTH faBNEHME B CUCTEME
® OCyWecTBUTb Pabounit LMK KpaHa

® npoayTb KpaH
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