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as aplicaciones criticas de petré-

leo y gas de media presién han

confiado durante mucho tiempo
en los accesorios con cono y rosca para
un rendimiento seguro y fiable de los sis-
temas de fluidos. Cuando se equipan
con manguitos antivibracién y se insta-
lan por profesionales capacitados, estos
componentes tradicionales pueden pro-
porcionar el rendimiento requerido. Sin
embargo, en muchas de las operacio-
nes de petréleo y gas de alto riesgo de
hoy en dia, estas circunstancias no siem-
pre son tan simples.

Los accesorios con cono y rosca re-
quieren una instalacién meticulosa y
laboriosa en cada punto de conexion.
Sin técnicos capacitados que conozcan
bien el proceso de instalacién de los
accesorios con cono y rosca y el tiempo
necesario para realizar instalaciones
adecuadas, cada uno de estos puntos
de conexion tiene el potencial de tener
fugas antes de lo previsto, lo que con-
lleva un tiempo de inactividad y man-
tenimiento.

Las fugas imprevistas pueden tener
consecuencias importantes, especial-
mente en el entorno presente. Los pro-
pietarios y operadores de activos de pe-
tréleo y gas se enfrentan a reglamentos
cada vez mds estrictos para garantizar
la seguridad y el cumplimiento de las
normas ambientales, tiempos de res-
puesta mas rapidos y mayores expecta-
tivas de contencion de costes y eficien-
cia operativa. Los puntos de conexion
de los sistemas de fluidos de media pre-
sion representan un drea de oportunidad
para equilibrar cada una de estas ne-
cesidades de manera mas efectiva.

La nueva tecnologia de racores
puede aportar una mayor eficiencia
a los activos criticos de petroleo
y gas en comparacion con las conexiones
tradicionales conificadas y roscadas

Hoy en dia, los nuevos racores de
compresion son ampliamente compa-
tibles en una variedad de sistemas de
superficie, incluyendo activos como
las unidades de inyeccién quimica, pa-
neles de control de cabeza de pozo,
unidades de terminacion umbilical, cen-
tralitas hidrdulicas y otras. La instala-
cion es espectacularmente mas rapida,
y la capacidad de mantenimiento a lo
largo de la vida ttil del activo puede ser
mejorada.

Para ayudar a los operadores de
activos de petrdleo y gas a compren-
der los beneficios que pueden obtener
al pasar de los accesorios con cono y
rosca a los racores de compresion,
este articulo explorard las principa-
les diferencias entre los dos tipos, in-
cluyendo sus procedimientos de ins-
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talaciéon y su rendimiento a largo
plazo.

Una de las principales ventajas de
los accesorios de compresion es el pro-
ceso de instalaciéon mds rapido y c6-
modo. Esto es posible gracias a algunas
caracteristicas fundamentales:

— Se requieren menos herra-
mientas. Los racores de compresion
solo requieren una llave estandar y
un tornillo de banco para una instala-
cion eficaz. Por el contrario, los acce-
sorios con cono y rosca requieren el
uso de herramientas especializadas
de mecanizado, junto con un lubri-
cante necesario para reducir la fric-
cién durante el proceso de corte. Ver
Figura 1.
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Figura 1. Los accesorios con conoy rosca exigen que los operarios mecanicen manualmente una superficie de cierre conica
(mostrada) y la rosca en ambos extremos del tubo antes de hacer las conexiones. Imdgen © Swagelok Company 2020

— Un proceso de instalacion mas ra-
pido. Con las herramientas de mecani-
zado, el instalador debe conificar y roscar
correctamente el tubo antes de conectarlo
con el accesorio. Los instaladores deben
evitar que se formen rebabas, ranuras o
arafiazos durante el proceso de conificacion
y roscado; cualquiera de estos defectos
puede impedir un funcionamiento fiable.
Una vez completada la preparacion ade-
cuada, se debe roscar un collarin en el
tubo e instalar la tuerca del manguito en el
cuerpo del accesorio para el ajuste final.

En comparacion, los racores de com-
presién se instalan roscando un conjunto
preensamblado (que puede incluir una
tuerca, dos férulas y un dispensador de
plastico) en el cuerpo del racor. Ver Fi-
gura 2. El tubo se inserta, se marca para
confirmar la profundidad adecuada y se
completa la instalacién con una vuelta

completa de la tuerca. (También hay dis-
ponible un método de montaje alternativo
mediante par de apriete para instalar el
racor FK). Tras comprobar la instalacién
mediante una galga de inspeccion, el
racor estd preparado para su uso.

— Problemas de contaminacion
eliminados. Entre las virutas metali-
cas generadas por el proceso de conifi-
cacion y roscado y el uso requerido de
lubricantes de corte, la instalacion con
cono y rosca se puede convertir en un
trabajo engorroso. Cualquier exceso de
residuos puede provocar un riesgo po-
tencial de accidentes, mientras que la
contaminacién por virutas de metal
puede perjudicar el rendimiento del sis-
tema. Los racores de compresion elimi-
nan la necesidad de conos, roscas y el
uso de un lubricante de corte, elimi-
nando asi todas estas preocupaciones.

Figura 2. Para facilitar el montaje, los racores serie FK Swagelok incluyen una tuerca macho, dos férulas'y un eje
de pldstico desmontable que encaja en el puerto hembra del cuerpo del racor. Imdgen © Swagelok Company 2020
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Estas caracteristicas pueden ser ti-
les para reducir el tiempo y la mano de
obra del proceso de instalacion de la co-
nexion, liberando al personal para que se
concentre en otras tareas importantes y
permitiendo ahorros significativos.

Para ilustrar mejor las ventajas,
piense en este ejemplo: completar un
sistema montado sobre skids de media
presién para una aplicacién de petrdleo
y gas en alta mar, en la que un instala-
dor cualificado instalard las 500 conexio-
nes del sistema. Supongamos que el sis-
tema utiliza tubo y accesorios de acero
inoxidable 316 y que instalar un racor de
compresion requiere cuatro minutos de
principio a fin (el tiempo real de insta-
lacién depende del didmetro del tubo, el
tipo de material y el nivel de habilidad
del instalador). Comparativamente, ins-
talar un accesorio con cono y rosca pro-
bablemente requeriria hasta cinco veces
mas tiempo, o unos 20 minutos.

El ahorro de tiempo y mano de obra
aqui es evidente: El tiempo total para
completar las 500 conexiones del sis-
tema mediante racores de compresion
—concretamente los racores para tubo
de media presion Swagelok serie FK en
este ejemplo— es de aproximadamente
2.000 minutos (33,3 horas) en compara-
cién con los 10.000 minutos (166,7
horas) de los accesorios conificados y
roscados. El resultado es una reduccién
drastica del tiempo de produccioén de un
activo, que puede beneficiar a cualquier
fabricante. Vea en la Figura 3, un des-
glose gréfico del ahorro de tiempo.

Los accesorios con cono y rosca con
manguitos antivibracion, tuercas y colla-
rines, pueden ofrecer y asi lo han hecho
tradicionalmente, un rendimiento fiable
y a largo plazo cuando son instalados por
técnicos experimentados y capacitados.
Pero hay muchas variables a conside-
rar, incluyendo la especificacién de los
elementos complementarios y los nive-
les de habilidad de los técnicos.

En comparacion, los racores de
compresion eliminan muchas de estas
variables. Ayudan a eliminar los errores
de instalacién manual con su disefio de
conjuntos preensamblados. También es
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Figura 3. Los instaladores pueden montar los racores de compresion Serie FK aproximadamente cinco veces mds rdpido que los racores con cono 'y rosca.

Imdgen © Swagelok Company 2020

ma4s probable que mantengan un funcio-
namiento sin fugas durante toda su vida
util sin necesidad de elementos com-
plementarios especializados.

Los accesorios con cono y rosca
también son propensos a desajustarse
con el tiempo, atn siendo instalados
por profesionales experimentados.
También se estima que en una instala-
cion tipica en superficie, alrededor del
20 por 100 de las conexiones conifica-
das y roscadas necesitaran ser ajusta-
das o revisadas durante el ensamblaje
inicial y las pruebas de presion. El
apriete manual puede normalmente re-
parar una conexion sin fugas, pero el
tiempo de mantenimiento adicional re-
querido puede multiplicarse por cien-
tos de accesorios diferentes. Y si se re-
quiere una repeticion, la reinstalacion
puede llevar mucho tiempo y es dificil
de realizar de manera consistente. Por
el contrario, el disefio de doble férula
utilizado en los racores de compresioén
reduce la probabilidad de que los raco-
res se desajusten ante vibraciones re-
gulares del sistema. Ademds, los ra-
cores de compresion suelen requerir
poco o ningun trabajo de repaso de-
bido a sus procedimientos de instala-
cién simplificados, y a la comodidad de
poder verificar la estanqueidad de las
conexiones mediante una galga de ins-
peccion.

Una diferencia final de disefio entre
cono y rosca y los racores de compresion
implica el orificio de venteo de las co-
nexiones conificadas y roscadas. El ori-
ficio de venteo puede actuar como un
acumulador de residuos y contamina-
cién no deseados. En entornos marinos
duros donde los cloruros pueden iniciar
la corrosion, esto puede ser problema-
tico. En cambio, los racores de compre-
sién no necesitan orificio de venteo.

Vea un video que compara la instalacion de un racor de compresion con la instalacion de un accesorio con cono y rosca.

LINK: www.youtube.com/watch ?v=1bG290-louM

En general, vale la pena conside-
rar las ventajas que los racores de
compresion pueden aportar al pro-
ceso de montaje y fabricacion de los
activos criticos de petréleo y gas en
superficie. Los racores para tubo serie
FK, por ejemplo, integran una confir-
macién visual de la presencia de la
férula y facilitan una facil y adecuada
instalacion en el cuerpo. El sencillo
disefio de dos piezas del racor con-
siste en un cuerpo de racor y un con-
junto preensamblado que contiene la
tuerca y las férulas delantera y trasera
en un dispensador de plastico des-
echable. Este conjunto preensam-
blado asegura al instalador la correcta
orientacién de las férulas, lo que
prueba que el proceso de ensamblaje
es correcto.

Al ayudar a reducir el tiempo de
instalacidn, disminuir los costes de ins-
talacién y mantenimiento y ofrecer co-
nexiones fiables a largo plazo, los ac-
cesorios Serie FK pueden ayudar a los
propietarios de activos a ahorrar miles
de euros en un proyecto concreto en
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comparacion con el uso de los tradi-
cionales accesorios conificados y ros-
cados.

Para saber mas sobre las ventajas de
los racores de compresion, trabaje con
un proveedor fiable que pueda ayudar
a evaluar las necesidades especificas
de la aplicacién y también a identificar
areas de nuevas oportunidades para re-
ducir los costes y favorecer un funcio-
namiento mds seguro y fiable.
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