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Evitar que los componentes criticos afecten a las operaciones

cuando estén danados o no funcionen correctamente

5 FORMAS DE DETECTAR

Y PREVENIR LOS FALLOS EN
LOS MANOMETROS ANTES
DE QUE OCURRAN

Sea cual sea el sector, la presidon interna de un proceso es un indicador de rendimiento
critico para un sistema de fluidos industrial. Unas presiones demasiado bajas o demasiado
altas pueden repercutir negativamente en el rendimiento y la calidad del producto y pueden
suponer un riesgo para la seguridad de los operarios del sistema.

Los manédmetros

son un indicador

visual critico
del buen
funcionamiento
del sistema.

Dave Ross, ingeniero de Servicio Técnico Senior, Swagelok Company

Por estas razones, los mandmetros son
una parte fundamental de cualquier
sistema de fluidos, ya que ofrecen un
indicador visual facil de si el sistema
esta funcionando dentro del rango de
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presion deseado, o si hay un problema
inminente. Dada su importancia, es
imperativo que los manémetros estén
en buen estado de funcionamiento
en todo momento; por ejemplo, un

mandmetro roto que represente mal
las presiones del proceso puede pro-
vocar un mal rendimiento del sistema.
Ademas de indicar presiones inexactas,
los mandmetros danados son pun-



tos de fuga potenciales, que liberan
fluidos daninos del sistema al medio
ambiente. Ademas, la resolucion de
problemas, la reparacién o la susti-
tucion de mandmetros defectuosos
pueden suponer un lastre para la pro-
ductividad general, ya que requieren
paradas del sistema y costes evitables.

Un enfoque proactivo de la gestiony
el mantenimiento de los mandmetros
puede ser una solucién eficaz a estos
problemas. La capacidad de un ope-
rario para reconocer las lecturas de
presidon inexactas y otros indicadores
de fallo inminente de mandmetros
puede ayudar a evitar resultados no
deseados, aumentando la eficiencia
y la seguridad general de la planta.

Los manémetros son una
parte fundamental de
cualquier sistema de fluidos,
ya que ofrecen un indicador
visual facil de si el sistema
esta funcionando dentro del
rango de presion deseado

MANOMETROS

(EN qué hay que fijarse? Estas son las
cinco causas principales de los fallos
de los mandmetros, sus indicadores y
algunas medidas que pueden tomar
las plantas para solucionar el problema
antes de que provogue un problema
operativo mayor.

#1. SOBREPRESION

Un problema comun en los sistemas
industriales es utilizar un manémetro
gue no tiene el rango adecuado para las
aplicacionesy, por lo tanto, es incapaz
de reflejar la verdadera presion del sis-
tema. Esto puede verse con frecuencia
cuando el puntero del mandmetro se
queda fijo en el tope del dial (como se
muestra en la Figura 1), lo que indica
que el caudal del sistema esta funcio-
nando por encima de la presiéon maxima
nominal del mandmetro.

#2. PICOS DE PRESION

Si los operarios observan que el pun-
tero del mandmetro esta roto, doblado,
mellado o danado de alguna manera
(véase el ejemplo de la Figura 2), esto
suele ser una indicacion de que el
mandometro ha sido sometido a un
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Dave Ross, ingeniero de servicio
técnico senior, Swagelok Company.

pico inesperado en la presion del
sistema, donde el pico ha hecho
gue el puntero golpee con fuerza el
pasador de tope. Estos picos suelen
estar provocados por el encendido o
apagado de una bomba, o por una
valvula que se ha abierto o cerrado
aguas arriba de la valvula de presion.

Figural.Un Figura 2. Los
mandémetro picos de presién
inadecuado para la del sistema

aplicacioén se vera
sobrepasado por

la presion, con el
puntero clavado en
el tope mecanico.

generalmente se
manifiestan con un
puntero doblado.
Los picos repentinos
provocaran que

el puntero salga
disparado e impacte
contra el pasador,
causando el dafo.

Figura 3. Puntero

que fluctua es un
indicador comun

de que existe una
pulsacién excesiva
que interfiere con

la capacidad del
mandémetro de ofrecer
una buena lectura.
También puede
provocar el fallo total
del manémetro.

Figura 4. Las
vibraciones excesivas
pueden danar

los componentes
del manémetro,
provocando el fallo,
y frecuentemente
se reflejan en un
mandémetro que
vibra visiblemente
o en que lalente ha
saltado.

Figura 5. La
decoloracién es un
sintoma de queel
exceso de calor

esta dafiando el
mandémetro. Esto
puede significar que
el manémetro esta
instalado en un lugar
no 6ptimo o que no
es adecuado para la
aplicacion.
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Esto puede ser otra senal de que el
manodmetro no esta bien clasificado
para la aplicacién. Sin embargo, los
picos de presidon pueden evitarse uti-
lizando practicas sélidas de disefo
de sistemas que pueden eliminar las
presiones imprevistas y la tension resul-
tante en los componentes del sistema.
Si los responsables de solucionar los
problemas no estan seguros de si
estos picos se deben a un problema
de diseno, puede ser util asesorarse
con un proveedor de confianza que
tenga experiencia en el disefo.

#3. PULSACIONES

Los ciclos rapidos y frecuentes de los
fluidos del sistema pueden crear un
desgaste no previsto en los compo-
nentes moviles del mandmetro, lo
que puede repercutir negativamente
en la capacidad de éste para medir
la presion. Este problema es el que
suele indicar un puntero que fluctua
de forma inestable. (Ver la Figura 3).

Esto también puede provocar la rotura
del tubo Bourdon y el fallo total del
mandmetro, y es otro problema que
puede aliviarse reevaluando el disefio
del sistema. Reubicar el mandmetro
dentro de la aplicacion puede reducir
la velocidad de los ciclos vistos por el
mandémetro y ayudar a mantener la
integridad de la medicién necesaria.
Si no es posible redisenar el sistema,
utilizar un manémetro con llenado
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de liquido, un restrictor de orificio
del manémetro o un amortiguador
ayudara a reducir los efectos negativos
de las pulsaciones.

#4. VIBRACION MECANICA

Las vibraciones resultantes de una
bomba desalineada o de un compre-
sor de émbolo pueden hacer que se
pierda el puntero, el dial, el anillo del
dial o la placa posterior. Una instalacion
deficiente también puede provocar
los mismos problemas. Los operarios
también pueden observar polvo negro
en el dial del mandmetro, o arafnazos
a causa de un puntero suelto, lo que
indica que se estan produciendo danos
por vibracion (ver la Figura 4).

Las vibraciones pueden danar el
componente de movimiento que se
conecta al tubo de Bourdon, haciendo
que el dial no pueda reflejar la presion
real del sistema. Utilizar un liquido de
llenado de la carcasa amortiguara el
movimiento y eliminara o reducira las
vibraciones evitables en el sistema.
O, en condiciones extremas del sis-
tema, utilizar un amortiguador o un
mandmetro con cierre de diafragma
puede ayudar.

#5. SOBRECALENTAMIENTO

Muchos sistemas de procesos indus-
triales funcionan a altas temperaturas,
lo que puede interferir con la capaci-
dad de un mandmetro para funcionar

correctamente. Una temperatura
elevada somete a tension el sistema
de presién del mandmetro y afecta
a la precision de la medicién al pro-
vocar tensién en el tubo Bourdon. Un
mandmetro montado demasiado
cerca de liquidos o gases del sistema
excesivamente calientes puede tener
el dial o el relleno de la carcasa del
liquido decolorados, debido al dete-
rioro relacionado con el calor de los
componentes criticos del mandmetro
(ver Figura 5).

Seleccionar un mandémetro con una
temperatura nominal mas alta, que
pueda adaptarse mejor a las tem-
peraturas reales del sistema, es una
solucién sencilla. En casos extremos
de procesos muy calientes, elija un
mandmetro con cierre de diafragma
o un elemento de refrigeracion.

COMO CONSEGUIR UN
RENDIMIENTO OPTIMO DE
LOS MANOMETROS

Con el conocimiento de cémo identi-
ficar y detectar el mal funcionamiento
de los mandmetros, los operarios
pueden evitar las posibles consecuen-
cias asociadas a un fallo total de los
mismos. Ahora bien, si se toman las
decisiones correctas por adelantado, se
puede reducir de forma mas fiable la
posibilidad de que se produzcan estos
problemasy se puede mejorar el ren-
dimiento general del sistema. Invertir
tiempo en analizar las necesidades del
sistema antes de tomar la decision
de comprar un manémetro puede
favorecer un sistema mas seguro y efi-
ciente en general. ;No sabe por donde
empezar? Trabajar con un proveedor
de mandmetros bien experimentado
gue entienda una amplia variedad de
necesidades de sistemas de fluidos
puede ser un buen punto de partida.
Un proveedor que ofrezca formacion
tedrica y practica para los equipos de
planta es aun mejor. Buscar el provee-
dor adecuado para estas necesidades
puede suponer grandes ventajas para
el sistema, su equipo operativo y los
resultados de la planta. &
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