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Aufgaben der Probenahmesysteme online sowie offline
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> Entnahme

o / 50-150 Meter

0,1 L/ min

Analysator |je——)
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Die 3 wichtigsten Kriterien fur Probenahmesysteme

1. Kompatibilitat

2. Zeitliche Verzogerung

3. Reprasentative Probe
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Kompatibilitat Symptome Ursachen

: y : - Druckregler
- Ergebnisse variieren mit J

- kaputt
Druckschwankungen - Druckabfall an falscher Stelle
Druck - Blaschen oder Schaumbildung
- Pumpe

in Flussigleitungen

- Anderung der Atmosphare oder

- Bauteilschaden (z.B. Manometer) Fackelsystem
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Kompatibilitat

Symptome

Ursachen

Temperatur

- Kondensat in Leitung

- Blaschen oder Schaumbildung
in FlUssigleitungen

- Schwankungen in der
Durchflussanzeige

- Phasenanderung = Taupunki!

- Warmeleitung
- Cold Spots in Begleitheizung
- Isolation

- Umgebungseinfluss (Sommer/Winter)
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Kompatibilitat

Symptome

Ursachen

Durchfluss

- Langsame Ergebnisse des Analysators

- Messungen andern sich langsam
oder allmahlich

- Blockierte Filter
- Leckagen
- Kein Durchfluss im System

- Druckverluste
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2. Zeitliche Verzogerung
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Gesamte zeitliche Verzogerung:
Addition aller Elemente
(inkl. Analysator)!
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- Rohrdimensionen

- Hoher Druck in
Gassysteme

- Adsorption

B —
Langsam! Schnell!
HP LP

—

Langsam! Schnell!

S

Langsam! Schnell!

- Totraume — L

- Gemischte Volumen i / \

- Beheizter Druckregler

Langsam!

ﬁ

Schnell!
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3. Reprasentative Probe

WICHTIG: Liefern Sie dem Analysegerat
eine Probe, die ein "aussagekraftiges™
Ergebnis sicherstellt.
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Reprasentative

Probe

Symptome

Ursachen

Nicht aussagekrifige
Ergebnisse

- Fehlen einer Komponente

- Andere Zusammensetzung
Ihres Mediums

- Unterschiede zwischen Online und
Offline Probenahme

- Chemische Reaktion
- Probleme bei Probeentnahme

- Kontamination durch Totraume
oder Leckagen

- Permeation
- Falsche Kalibration

- Zwei Phasen Gemisch
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