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PRODUKTION ELEKTROLYSEUR LF"J_

Von der Manufaktur =» Reif furs FlieRband

Griner Wasserstoff

= zentrales Element der Energiewende

= H,-Bedarf bis 2030: 44 GW in Deutschland
= grof3er Bedarf an Elektrolyseuren

Elektrolyseurfertigung heute
= manuell

= zeitaufwandig

= kostenintensiv

= fehleranfallig

Herausforderungen

= serienmafiige Herstellung von Elektrolyseuren

= Automatisierung der Fertigungsverfahren

= Planung und Inbetriebnahme der Produktionsanlagen

[Bildquelle: H2CoreSystems]
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VON DEN ANFORDERUNGEN ZUM PRODUKT

Spezifikationen
E-Plan
Fluidplan
CAD-Daten

Tim Elei & Patrick Adler

CAD

<AutomationML/>

Neutrales Datenaustauschformat
Basis fur den digitalen Produktzwilling
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<AutomationML/>

Produktspezifikationen
Basis fur die Anlagenplanung



VOM DIG. ANLAGENZWILLING ZUR INBETRIEBNAHME LF"_J

DPZ als Basis

Bestehende
Produktionsmodule

Anordnung Produktionsmodule
Roboterprogramme

<AutomationML/>

<AutomationML/>

Neutrales Datenaustauschformat Konfiguration von Produktionsmodulen
Basis fur den digitalen Anlagenzwilling Basis fur die virtuelle Inbetriebnahme
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VIRTUELLE INBETRIEBNAHME LF5

Digitaler Anlagenzwilling
= Virtuelle Inbetriebnahme

= Optimierungen

= vorbeugende Instandhaltung

Digitaler Produktzwilling
= Produktspezifikationen
= Basis fur die Anlagenplanung

= Nutzung Uber den gesamten
Lebenszyklus

Reale Anlage
= Produktion

= Messwerte

= Qualitat
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PRODUKTION ZUKUNFTSREIF MACHEN

Numbering Up ,,kleiner” Systeme
= Finden der gré3ten gemeinsamen Replikation
= Wo liegen die Gemeinsamkeiten der Verfahrenstechnik?

= Wo liegt das groRRte Automatisierungspotential?

M

Gemeinsame Datenbasis

L

<AutomationML/>
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<AutomationML/>

[Bildquelle: Enapter, Hoeller-Electrolyzer, HyBalance]
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PROZESSAUSWAHL AUTOMATISIERUNG LF5

Vielzahl an Schnittstellen muss konnektiert werden

H,-Rohrleitungen werden mittels Swagelok-
Verbindungen realisiert
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BEDEUTUNG FUR (DIGITALE) PLANUNG
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WASSERSTOFFLEITPROJEKTE _: Leutprcuekt LF5

= Serienfertigung von

Elektrolyseuren
= Offshore-H,-Produktion

= H,-Transport

= Uber 240 Partner aus

Wirtschaft & Forschung
= Bis zu 740 Mio. €

Fordersumme PR

@ Bundesministerium
fiir Bildung

und Forschung

[Bildquelle: H2Giga]
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FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT ! =

ZIT ZENTRUM FUR
— | PRODUKTIONSSYSTEME

LH- ZISS I?T Bl ngEX CRl’i

LPS LERN- UND Wer
FORSCHUNGSFABRIK

Ausgrindungen

o®
nexpro # GEENIAL
Produktionsexperten fir ie®
Ihre Smart Factory

www.lps.ruhr-uni-bochum.de
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